UNIVERZITET U ISTOČNOM SARAJEVU
MAŠINSKI FAKULTET ISTOČNO SARAJEVO
OBRADA REZANJEM
PITANJA ZA ZAVRŠNI ISPIT 
1. Osnovi proizvodnih tehnologija
2. Mehanika rezanja
3. Proces stvaranja strugotine u zoni rezanja
4. Formiranje strugotine prema prvobitnoj teoriji
5. Savremeni modeli formiranja strugotine 

6. Stepen sabijanja strugotine

7. Sile rezanja 
8. Snaga  i utrošeni rad pri rezanju
9. Mjerenje sila i momenata rezanja

10. Termodinamika procesa rezanja – toplota rezanja
11. Termodinamika procesa rezanja – temperatura rezanja
12. Mjerenje temperature rezanja

13. Priroda triboloških procesa 

14. Habanje reznih elemenata alata

15. Kriterrijumi zatupljenja alata
16. Postojanost reznih alata
17. Kvalitet i tačnost obrade, kvalitet obrađene površine

18. Geometrijska tačnost obrade
19. Hlađenje i podmazivanje u procesu obrade rezanjem, sredstva za hlađenje i podmazivanje, osnovne karakteristike rashladno podmazujućih sredstava

20. Materijali za izradu reznih alata, visokolegirani alatni čelici i  tvrdi metali

21. Alatna keramika, dijamanti i supertvdi alatni materijali

22. Osnovne operacije i alati kod obrade struganjem

23. Osnovni elementi i uglovi strugarskog noža

24. Otpori rezanja kod struganja

25. Obrada rendisanjem - osnovne operacije i alati, otpori rezanja

26. Osnovne operacije i alati kod obrade bušenjem

27. Otpori rezanja kod bušenja

28. Osnovne operacije i alati kod obrade glodanjem

29. Otpori rezanja kod glodanja

30. Osnovne operacije kod obrade brušenjem

31. Alati za brušenje, izbor alata za brušenje
32. Otpori rezanja kod brušenja

33. Obrada na testerama
34. Obrada provlačenjem 
35. Obrada glačanjem i honovanjem
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